
 ตัวแบบปริมาณการสั่งซื้อในสภาวการณ์ท่ีทยอยรับวัสดุของภาคอุตสาหกรรมการผลิต 
 

ผศ.ดร.นุกูล สาระวงศ์ *1  
*1 สาขาวิชาการจัดการวิศวกรรมการผลิตและโลจิสติกส์  คณะวิศวกรรมศาสตร์และเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 

มหาวิทยาลัยราชภัฏบ้านสมเด็จเจ้าพระยา 
1061 ซอยอิสรภาพ 15 ถนนอิสรภาพ แขวงหิรัญรูจี เขตธนบุรี กรุงเทพฯ 10600 

โทร 02-473-7000 อีเมล์ : kul_srw@hotmail.com 
 
บทน า 
 การท่ีอัตราการรับเข้าวัสดุสูงกว่าอัตราการเบิกใช้ในการด าเนินการผลิต จะท าให้อัตราสะสมของวัสดุ
คงคลังเพิ่มขึ้น ส่งผลให้ระดับปริมาณวัสดุคงคลังเพิ่มขึ้นตลอดเวลา จนกระท่ังได้รับวัสดุเข้าคลังครบตาม
ปริมาณท่ีส่ังซื้อ หลังจากนั้นจะไม่มีการรับวัสดุเข้าคลังอีก แต่จะยังมีการเบิกใช้วัสดุคงคลังด้วยอัตราคงท่ี ท าให้
ระดับวัสดุคงคลังลดลง ดังนั้นระดับปริมาณวัสดุคงคลังสูงสุดจะอยู่จุดท่ีส้ินสุดการรับวัสดุ และเมื่อระดับวัสดุคง
คลังลดลงถึงจุดส่ังซื้อ จึงท าการส่ังซื้อวัสดุ ในขณะท่ีรอคอยการส่งมอบวัสดุจากผู้ขายยังมีการเบิกใช้วัสดุอยู่
จนกระท่ังวัสดุคงคลังลดลงจนเป็นศูนย์ วัสดุท่ีท าการส่ังซื้อไว้จะเริ่มต้นได้รับการส่งมอบ และสามารถเบิกไปใช้
ในรอบต่อไป  
 
หลักการตัวแบบปริมาณการสั่งซื้อในสภาวการณ์ท่ีทยอยรับวัสดุ 
 ตัวแบบปริมาณการส่ังซื้อในสภาวการณ์ท่ีทยอยรับวัสดุ เป็นการค านวณหาปริมาณการส่ังซื้อท่ี
ประหยัดในกรณีวัสดุท่ีส่ังซื้อไม่ได้ส่งเข้ามาพร้อมๆกัน โดยมีสมมติฐานเพิ่มเติมจากสภาวการณ์ท่ีอุปสงค์คงท่ี
และได้รับวัสดุครบ ณ จุดเวลาเดียวกันท้ังหมด ดังนี้ 
 1. วัสดุไม่ได้รับเข้ามาพร้อมๆกันในเวลาเดียว 

2 การทยอยรับวัสดุด้วยอัตราคงท่ี 
3. อัตราการรับเข้าวัสดุสูงกว่าอัตราการเบิกใช้ 
การเบิกใช้วัสดุในกรณีท่ีบริษัทผลิตวัสดุเองจะไม่มีต้นทุนการส่ังซื้อ แต่จะมีต้นทุน การจัดเตรียม

เครื่องจักรส าหรับการผลิตในแต่ละครั้ง ต้นทุนการจัดเตรียมเครื่องจักรสามารถเปรียบได้กับต้นทุนการส่ังซื้อ
วัสดุ  

ระบบปริมาณการส่ังซื้อในสภาวการณ์ท่ีทยอยรับวัสดุ แสดงดังภาพท่ี 1 
 
 
 
 
 
 
 



ระดับปริมาณวัสดุคงคลัง (หน่วย) 
 

                         ช่วงเวลาที่ทยอยรับวัสดุและเบิกใช้  ( pt )        

                                            ช่วงเวลาที่เบิกใช้เพียงอย่างเดียว ( dt ) 

 
*Q  

                           อัตราทยอยรับ 
                                (p) 

maxQ  

                               อัตราเบิกใช้ 
                                    (d) 

R  
                       อัตราสะสม  
                      ของวัสดุคงคลัง  
                           (p-d)                                                                                                   

 เวลา 
ภาพที่ 1 ระบบปริมาณการส่ังซื้อในสภาวการณ์ท่ีทยอยรับวัสดุ 

 
  ต้นทุนรวมวัสดุคงคลังต่อปีสามารถค านวณได้ดังสูตรต่อไปนี้ 
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  maxQ  คือ ระดับปริมาณวัสดุคงคลังสูงสุด 
 

 การหาระดับปริมาณวัสดุคงคลังสูงสุดสามารถหาได้โดยก าหนดให้ 
  p  คือ อัตราทยอยรับหรือหรือผลิต (หน่วย/วัน) 
           d  คือ อัตราการเบิกใช้วัสดุ (หน่วย/วัน) 
           pt  คือ ช่วงเวลาท่ีทยอยรับวัสดุและเบิกใช้           
  dt  คือ ช่วงเวลาท่ีเบิกใช้เพียงอย่างเดียว 
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 เนื่องจาก pt  คือ ช่วงเวลาท่ีทยอยรับวัสดุและเบิกใช้ ซึ่งมีอัตรา p ดังนี้          
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 เนื่องจาก 

  ปริมาณวัสดุคลังเฉล่ีย = 
2

สดุ ุคงคลงัต ่ำปรมิำณวัสดสดุ ุคงคลงัสงูปรมิำณวัสด   
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ปริมาณการส่ังซื้อท่ีประหยัด สามารถค านวณได้ดังสูตรต่อไปนี้ 
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 ตัวอย่างที่ 1 บริษัทผู้ผลิตน้ าผลไม้บรรจุขวดแห่งหนึ่งท าการพยากรณ์ยอดก าลัง การผลิตในปีหน้า
จ านวน 200,000 โหล โดยท าการส่ังซื้อขวดบรรจุพลาสติกส าหรับบรรจุน้ าผลไม้เมื่อออกค าส่ังซื้อไปแล้วจะ
ทยอยรับจ านวน 1,000 โหลต่อวัน การผลิตน้ าผลไม้วันละ 800 โหล ต้นทุนการเก็บรักษาขวดบรรจุพลาสติก
ในคลังสินค้าเท่ากับ 5 บาทต่อโหล ต้นทุนการส่ังซื้อขวดบรรจุพลาสติกเท่ากับ 2,000 บาทต่อครั้ ง                
จงค านวณหา  

ก) ปริมาณการส่ังซื้อท่ีประหยัด 
ข) จ านวนครั้งในการส่ังซื้อของช่วงระยะเวลา 1 ปี 
ค) ระดับปริมาณวัสดุคงคลังสูงสุด 
ง) ช่วงเวลาท่ีทยอยรับวัสดุและเบิกใช้ 
จ) รอบเวลาวัสดุคงคลัง 



ฉ) ช่วงเวลาท่ีเบิกใช้วัสดุเพียงอย่างเดียว 
ช) ต้นทุนรวมของการเก็บวัสดุคงคลังต่อปี 

 

วิธีท า 
  000,200D  โหลต่อปี 
                     000,2S   บาทต่อครั้ง 
  5H    บาทต่อโหล  
  000,1p   โหลต่อวัน 
  800d   โหลต่อวัน 
 

 ก) ปริมาณการส่ังซื้อท่ีประหยัด 

 จาก  
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000,1

800000,1

5

000,2000,2002 
   

  85.656,5      
 ดังนั้นบริษัทควรท าการส่ังซื้อขวดบรรจุพลาสติกประมาณครั้งละ 5,657 โหล 
 

 ข) จ านวนครั้งในการส่ังซื้อของช่วงระยะเวลา 1 ปี 

 จาก  
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D
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000,200
  

  35.35    
 ดังนั้นบริษัทมีการส่ังซื้อยางรถจักรยานยนต์ประมาณ 36 ครั้งต่อป ี
 

 ค) ระดับปริมาณวัสดุคงคลังสูงสุด 

            จาก 
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000,1

800000,1
657,5         

  4.131,1   โหล 
 ดังนั้นบริษัทมีระดับปริมาณวัสดุคงคลังสูงสุดประมาณ 1,132 โหล 
 

 ง) ช่วงเวลาท่ีทยอยรับวัสดุและเบิกใช้  

 จาก  
p

Q
t p    

                         
000,1

657,5
         

  65.5     
 ดังนั้นช่วงเวลาท่ีทยอยรับวัสดุและเบิกใช้ประมาณ 7 วัน  



 จ) รอบเวลาวัสดุคงคลัง 

 จาก   
d

Q
tt dp    

                                
800

657,5
         

         07.7     
 ดังนั้นรอบเวลาวัสดุคงคลังประมาณ 7 วัน  
  
 ฉ) ช่วงเวลาท่ีเบิกใช้วัสดุเพียงอย่างเดียว  
 จาก    pdpd tttt    
                         65.507.7          
  42.1     
 ดังนั้นช่วงเวลาท่ีเบิกใช้วัสดุเพียงอย่างเดียวประมาณ 
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1
1  วัน  

 ช) ต้นทุนรวมของการเก็บวัสดุคงคลังต่อปี 

             จาก 
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000,1
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2

657,5
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657,5

000,200
000,2         

  35.537,73   บาท    
 ดังนั้นบริษัทมีต้นทุนรวมของการเก็บวัสดุคงคลังต่อปีเท่ากับ 73,537.35 บาท 
 

 ตัวอย่างที่ 2 บริษัทผู้ผลิตตู้เย็นแห่งหนึ่ง ท าการผลิตคอมเพรสเซอร์ซึ่งเป็นส่วนประกอบของตู้เย็นเอง
ซึ่งผลิตได้วันละ 40 เครื่อง บริษัทวางแผนก าลังการผลิตตู้เย็นในปีหน้าจ านวน 7,500 เครื่อง โดยมีอัตราการ
ผลิตเท่ากันทุกวันตลอดท้ังปี  ต้นทุนการผลิตคอมเพรสเซอร์เครื่องละ 3,000 บาท  ต้นทุนการเก็บรักษา
คอมเพรสเซอร์ในคลังสินค้าเท่ากับ 5% ของคอมเพรสเซอร์ ต้นทุนการจัดเตรียมเครื่องจักรส าหรับการผลิต
เท่ากับ 2,000 บาทต่อครั้ง เมื่อออกค าส่ังผลิตไปอีก 3 วันจึงจะผลิตเสร็จและได้รับคอมเพรสเซอร์ตามท่ี
ต้องการ ถ้าบริษัทแห่งนี้เปิดท าการผลิต 250 วันต่อปี จงค านวณหา  

ก) ปริมาณการส่ังผลิตท่ีประหยัด 
ข) จ านวนครั้งในการส่ังผลิตของช่วงระยะเวลา 1 ปี 
ค) ระดับปริมาณวัสดุคงคลังสูงสุด 
ง) ช่วงเวลาท่ีทยอยรับวัสดุและเบิกใช้ 
จ) รอบเวลาวัสดุคงคลัง 
ฉ) ช่วงเวลาท่ีเบิกใช้วัสดุเพียงอย่างเดียว 
ช) จุดส่ังซื้อ 
ซ) ต้นทุนรวมของการเก็บวัสดุคงคลังต่อปี 

 

 



วิธีท า 
  500,7D  เครื่องต่อปี 
                     000,2S   บาทต่อครั้ง 
  000,3C   บาท 
  %5I   ของC   
  40p   เครื่องต่อวัน 
  30250/500,7 d   เครื่องต่อวัน 
  3LT  วัน 
 

 ก) ปริมาณการส่ังผลิตท่ีประหยัด 

 จาก  
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05.0000,3

000,2500,72 




   

  60.223      
 ดังนั้นบริษัทควรท าการส่ังผลิตคอมเพรสเซอร์ประมาณครั้งละ 224 เครื่อง 
 

 ข) จ านวนครั้งในการส่ังผลิตของช่วงระยะเวลา 1 ปี 

 จาก  
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224

500,7
  

  48.33    
 ดังนั้นบริษัทมีการส่ังผลิตคอมเพรสเซอร์ประมาณ 34 ครั้งต่อปี 
 

 ค) ระดับปริมาณวัสดุคงคลังสูงสุด 

            จาก 
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40

3040
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  56   เครื่อง 
 ดังนั้นบริษัทมีระดับปริมาณวัสดุคงคลังสูงสุดประมาณ 56 เครื่อง 
 

 ง) ช่วงเวลาท่ีทยอยรับวัสดุและเบิกใช้ 

 จาก  
p

Q
t p    

                         
40

224
         

  6.5     
 ดังนั้นช่วงเวลาท่ีทยอยรับวัสดุและเบิกใช้ประมาณ 6 วัน 



 จ) รอบเวลาวัสดุคงคลัง 

 จาก   
d

Q
tt dp    

                                
30

224
         

         46.7     
 ดังนั้นรอบเวลาวัสดุคงคลังเท่ากับ 8 วัน   
 
 ฉ) ช่วงเวลาท่ีเบิกใช้วัสดุเพียงอย่างเดียว  
 จาก    pdpd tttt    
                         68         
  2     
 ดังนั้นช่วงเวลาท่ีเบิกใช้วัสดุเพียงอย่างเดียวเท่ากับ 2 วัน 
 
 ช) จุดส่ังผลิต 
 จาก  LTdR    
                         330         
  90     
 ดังนั้นบริษัทมีจุดส่ังผลิตเท่ากับ 90 เครื่อง 
  
 ซ) ต้นทุนรวมของการเก็บวัสดุคงคลังต่อปี 

             จาก 
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  28.164,71   บาท    
 ดังนั้นบริษัทมีต้นทุนรวมของการเก็บวัสดุคงคลังต่อปีเท่ากับ 71,164.28 บาท 
   

บทสรุป  
 การควบคุมวัสดุคงคลังให้อยู่ในระดับท่ีเหมาะสมส าหรับใช้ในการด าเนินการผลิต จ าเป็นต้องทราบ

อัตราการเบิกใช้และอัตราการรับวัสดุเข้าคลังเพื่อท่ีจะก าหนดปริมาณวัสดุในคลัง ณ ช่วงเวลาต่างๆได้ถูกต้อง 

ซึ่งจะสัมพันธ์กับการวางแผนการผลิตสินค้าของภาคอุตสาหกรรมการผลิต  

 

 

 

 



เอกสารอ้างอิง  
กตัญญู หิรัญญสมบูรณ์. (2545). การบริหารอุตสาหกรรม. กรุงเทพฯ : เท็กซ์แอนด์เจอร์นัล พับลิเคช่ัน.  
ชุมพล ศฤงคารศิริ. (2553). การวางแผนและควบคุมการผลิต. กรุงเทพฯ : สมาคมส่งเสริม 
 เทคโนโลยี (ไทย-ญี่ปุ่น). 
ณฐา คุปตัษเฐียร. (2558). การวางแผนและควบคุมการผลิต. กรุงเทพฯ : จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย.  
บุษบา พฤกษาพันธุ์รัตน์. (2552). การวางแผนและควบคุมการผลิต. กรุงเทพฯ : ท้อป. 
 
 


